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ОПИСАНИЕ ТИПА СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ 

 

Скобы рычажные 
 

Назначение средства измерений 
Скобы рычажные (далее по тексту – скобы) предназначены для измерений наружных 

линейных размеров деталей относительным методом.  

 
Описание средства измерений 

Принцип действия основан на измерении разности показаний по отсчетному устройству 
между начальным (нулевым) показанием и показанием при установке измеряемой детали. 
Начальный (нулевой) отсчет осуществляется по мерам длины концевым плоскопараллельным, 
устанавливаемым между измерительными поверхностями скобы. 

Скобы состоят из корпуса, встроенного отсчетного устройства, переставной пятки со 
стопорным устройством, подвижной пятки, механизма отвода подвижной пятки, 

теплоизоляционных накладок, а также упора или без него.  

Переставная пятка представляет собой микропару и перемещается вдоль линии 
измерения при помощи специальной гайки. Подвижная пятка под действием измерительного 
усилия также перемещается вдоль линии измерения. Величина этого перемещения измеряется с 
помощью отсчетного устройства. 

Скобы изготавливаются в исполнениях 1 и 2, отличающиеся между собой пределами 
допускаемой абсолютной погрешности и размахом показаний. 

Товарный знак  наносится на паспорт скоб типографским методом и на 
циферблат краской или с помощью наклейки. 

Заводской номер скобы в формате цифрового или буквенно-цифрового обозначения, 

состоящего из арабских цифр и букв латинского алфавита, наносится на переставную пятку или 
теплоизоляционную накладку скобы краской или лазерной маркировкой, в местах, указанных 
на рисунке 5. 

Возможность нанесения знака поверки на средство измерений отсутствует. 

Общий вид скоб указан на рисунках 1 – 4.  

Пломбирование скоб от несанкционированного доступа не предусмотрено. 
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Рисунок 1 – Общий вид скоб  

 

 
 

Рисунок 2 – Общий вид скоб  
 

 
 

Рисунок 3 – Общий вид скоб  
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Рисунок 4 – Общий вид скоб 

 

     
 

 

 

Рисунок 5 – Места нанесения заводских номеров 
 

Метрологические и технические характеристики 
 

Таблица 1 – Метрологические характеристики скоб  

Диапазон 
измерений 
скоб, мм 

Отсчетное устройство 

Пределы допускаемой абсолютной 
погрешности измерений скоб в 

интервалах шкалы, мкм 

Цена 
деления, мм 

Диапазон 
показаний, мм 

±30 делений от 
нулевого штриха 

св. ±30 делений от 
нулевого штриха 

Исп. 1 Исп. 2 Исп. 1 Исп. 2 

от 0 до 25 

0,001 

от -0,04 до +0,04 

±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 25 до 50 ±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 50 до 75 ±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 75 до 100 ±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 0 до 25 

от -0,07 до +0,07 

±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 25 до 50 ±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 50 до 75 ±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 75 до 100 ±1,0 ±2,0 ±2,0 ±4,0 

от 100 до 125 

0,002 от -0,14 до +0,14 

±1,5 ±3,0 ±2,0 ±6,0 

от 125 до 150 ±1,5 ±3,0 ±2,0 ±6,0 

от 150 до 175 ±1,5 ±4,0 ±2,0 ±6,0 

от 175 до 200 ±1,5 ±4,0 ±2,0 ±6,0 

Место нанесения заводского номера 
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Таблица 2 – Допуски плоскостности и параллельности, размах показаний 

Верхний предел 
диапазона измерений 

скоб, мм 

Допуск, мкм Размах показаний, цены 
деления шкалы отсчетного 

устройства, не более 
плоскостности  параллельности 

Исп. 1 Исп. 2 

25 

0,6 

1,8 

1/3 1 

50 

75 
2,5 

100 

125 3,0 

150 3,5 

175 4,0 

200 4,5 

Примечание – На расстоянии 0,5 мм от края измерительной поверхности допускаются 
завалы 

 

Таблица 3 – Габаритные размеры и масса  

Диапазон измерений скоб, 
мм 

Габаритные размеры  
(Длина х Ширина х Высота), 

мм, не более 

Масса, кг, 
не более 

от 0 до 25 200х20х85 0,8 

от 25 до 50 228х25х95 1,2 

от 50 до 75 250х25х110 1,5 

от 75 до 100 280х25х130 2,0 

от 100 до 125 300х25х150 2,4 

от 125 до 150 330х30х180 3,4 

от 150 до 175 350х30х210 4,3 

от 175 до 200 380х30х260 5,0 
 

Таблица 4 – Условия эксплуатации 

Наименование характеристики Значение 

Условия эксплуатации: 
- температура окружающего воздуха, ºС  
- относительная влажность воздуха, %, не более 

 

от +17 до +23 

80 

 

Знак утверждения типа 

наносится на титульный лист паспорта типографским методом. 

 
Комплектность средства измерений 
 

Таблица 5 – Комплектность средства измерений 

Наименование Обозначение Комплектность 

Скоба - 1 шт. 
Футляр - 1 шт. 
Паспорт - 1 экз. 

 

Сведения о методиках (методах) измерений 
приведены в разделе 7 «Заметки по эксплуатации и хранению» паспорта скоб.  
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Нормативные документы, устанавливающие требования к средству измерений 
Государственная поверочная схема для средств измерений длины в диапазоне от 1·10-9 

до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденная приказом Федерального 
агентства по техническому регулированию и метрологии от 29 декабря 2018 г. № 2840; 

Стандарт предприятия Diapazon JSC «Скобы рычажные». 
 

Правообладатель  
Diapazon JSC, КНР 

Адрес: 328 Choahu road, Choahu city, 238000, China 

 

Изготовитель  
Diapazon JSC, КНР 

Адрес: 328 Choahu road, Choahu city, 238000, China 

 

Испытательный центр 
Общество с ограниченной ответственностью «Метрологический Центр Севр групп»  
(ООО «МЦ Севр групп») 
Адрес: 111141, г. Москва, вн.тер.г. муниципальный округ Новогиреево, ул. Кусковская, 
д. 20А, эт./помещ./ком. манcарда/XIIIA/33Б 

Тел.: +7 (495) 822-18-08 

Web-сайт: www.mcsevr.ru, E-mail: info@mcsevr.ru 

Уникальный номер записи в реестре аккредитованных лиц № RA.RU.314382. 
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1. общие полоrкеЕия

Настоящм методIка поверкЕ распростапяется ва скобы рьFIаIсные (дшrее по тексту -
скобы), изготавJшваемые Diapмon JSC, КНР по Стшцарry преддриятия Diapazon JSC <Скобы
рьr.larкные), испоJьзуемьD( в качсствс рбо.мх средств измерений и устalЕчtвJlивает мсто.щI и
средства их первптrой и периодrческой поверок.

1.1. Методика поверюl распросцаЕяется на скобы с верxr{им цределом дlЕшапоЕа
измерений до 200 мм, с ценой деления отсчетного устройства 0,001 и 0,002 шu.

В резуlьтате поверки доJDш{ы быгь полгверlкдеЕы след},ющlе метролоптIеские
1ребовд{ия, приведенЕые в тбlшцах 1-2.

Таблица 1 - М гические тики скоб

,Щиапазон
измерепий
скоб, мм

Отсчетное устройство
Преде.шr дотryскаемой абсо.lпотяой

погрепшости измерепrпi скоб в
иIттерваJIах шкIIJIы, мкм

I{eHa

деления, мм
,Щиапазон

показаIмй, мм

*30 делений от
Еулевого Iггрпха

св. +30 делений от
Еулевого Itrтрпха

Исп. 1 Исп.2 Исп. 1

отOдо25

0,001

от -0,04 до +0,04

+1,0 +2,0 *2,0 +4,0

От 25 до 50 *1,0 +2,0 +2,0 +4,0

от 50 до 75 +1,0 +2,0 +2,0 +4,0

от 75 до 100 +1,0 +2,0 +2,0 *4,0
отOдо25

от -0,07 до +0,07

+1,0 +2,0 +2,0 +4,0

от 25 до 50 +1,0 +2,0 *2,0 +4,0

от 50 до 75 +1,0 +2,0 +2,0 +4,0

От 75 до l00 +1,0 +2,0 12,0 +4,0

от 100 до 125

0,002 от -0,14 до +0,14

+1,5 +3,0 +2,0 +6,0

от 125 до 150 +1,5 +з,0 +2,0 +6,0

от 150 до 175 +1,5 *4,0 +2,0 +6,0

от 175 до 200 +1,5 +4,0 +2,0 *6,0

Таблица 2 - IIЛОСКОСТЕОСТИ И показании

1.2. СкобЫ не относятсЯ к мЕогокrшаJIьныМ измерштеJьныМ СИСТеМаIr,l,

многоцредельным и мпогодиапаrонным средстваlvr измерений, не состоят из HecKoJIbKL(

aBToHoMHbD( блоков и не предназначеЕы дJIя измерений (воспроизведения) неско;ькrх веJIпчиfl.

Поверка отдеJIьньD( измеритеJIьЕьD( каналов и (nпrr) отдеrьньD( ItвToIloMHbD( блоков из состава

2

.Щотryск, мкм Размах показшrrй, цешr
деленttя пIкаJш отсчетного

не более
Исп. l

параJшеJьностиПЛОСКОСТЕОСТИ

Верхний предел
дишrазона измереппй

скоб, мм

25
1,8

50
75 ,ý
100

3 0

3 5150
4 0\75

11lз

4,5

60

прrлчrечание - На расстоянии 0,5 мм от края измеритеrьной поверхЕости доrryскlются
заваJIы

Исr1.2

Исп.2

|25

200

vcTI
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средства измерений дIя меЕьшего тшсла измеряемых веJIЕIiин пJш IIа меньшем числе
под.щlапазонов измерений не предусмотеЕа.

1.3. Скобы до ввода в экспJryатдчIю, а также после ремонта подIежат первпшой
поверке, в процессе экспJIуаl"щ - перио,щческой поверке.

1.4. Первишой поверке по.щергается каждьй экзеlлrrrяр скобы.
1.5, Перяо.щrческой поверке по.щергается каr(.Фй эIвемIIJIяр скобы, па<од.щЙся в

эксп.тIуатации, через межповерочные интерваJIы.
1.6. При определеняи метрологическrr( хараrtеристпк в рамках проводплой поверки

обеспечtваgгся передача е.щrпищI дIины в соответствии с государтвенной пОВеРО'ПrОй СХеМОй

для средств измерений длипы в д{aшазоIlе от 1,10-9 до l00 м и дJIпн воJш в ддапазоне от 0,2 до
50 шо.r, угвержденной прпказом РосстаЕла[rта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Госупарствеrному перви.rному эталоЕу еддЕищI дJшны - мстра ГЭТ 2-202l .

1.7. При определении метрлог}lЕIескЕr( характеристик поверяемьD( скоб испопьзустся
метод Еепосредственной оценю-r.

2. Перечепь операцпй поверкЕ средства пзмереппй
2.1. ДJtя поверки скоб долпшы бьггь выпоJшеЕы операщи, указанIrые в табrшце 3.

Табллца 3 - Нммепование операцrй поверки п обязате.lьность rr( выпоJIЕения при
виIшои и п од{ческой

3. Требоваппя к усJIовпям проведеЕпя поверкп
3.1. При проведеЕии поверки доrгlrшы бьггь собrподепы следующ,rе условrrя:
- температура возд.ха в помещении, в котором проводят поверку от +l7 до +23 ОС

- относIrтеJIьIlая вJIФкность воздrха должна бьггь не более 80 %.

4. Требовашшя к специаJIпстам, осуществJIяющпм поверку
4.1, К провелению поверки догryскаются специаJшсты оргaшиздщ, аккре.шггова,шой

в соответствии с законодатеJьством Российской Федерации об аlссре.щтацшr в наrшона.lьяой

з

обязательность вьшоJшения
операчий поверки при

периодлческой
поверке

Номер раздела (пуккгф
метошки поверки, в

соответствии с
которым выпоJIIIяется

операцпя поверки

Наименоваше операции поверки

Да 7.ЩаВнешний осмотр

8Да Да
По,щотовка к поверке и
опробоватие

Да 9.1

9

Да

Определение метролоп{ческиl(
характеристик средства
измеревий:
Определение отк.JIонения от
плоскостIlости измеритеJьЕьD(
поверхностей скоб

ДаДаОпределепие откловения от
пар{шлеJьЕости измерrrтеJIьньD(

поверхностей скоб
9.3Да ДаОпрелелепие размжа показакd

скоб
9.4.ЩаДаОпрелелекпе абсошотной

погрешности измерепттй скоб
l0ДаДаПодгверждеппе соответствия

средства измерений
метрологп.Iеским требоваяияt{

первпшой
поверке

о)
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системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данцого вида имеющие
Ееобходимую квалификацшо, озЕмомленные с паспортом на скобу и Еастоящей методикоЙ

поверки.
4.2. .Щ-пя проведения поверки скобы достаточно одного поверитеJIя.

5. Метрологическпе и технические требования к средствам поверки
5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 4,
Таблица 4 - С ап ки еняе]tlые ип по

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
пове Klt

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые дrя

проведения поверки

Термогигрометр
фег. JФ 464З4-t 1)

ивА_6Средство измереяий температуры
окружающей среды: диапвон измерений от
+15 до +25 ОС, пределы доrryскаемой
абсолrотной погреrпности *1 ОС

Средство измерений относительной влакности
возд}ха: диапазоЕ измерений от 0 до 98 %,

пределы допускаемой абсопrотной
по 1ццбglц *2 О/o

8-9

Пластины
стекJrянные 2-го
пи60, пи80,
(рег. Nч 197-70)

плоские
кJIасса
пи100

9.1 Пластина плоскм нижняr стекJulнная ПИ 60,

класс точности 2, отклонение от плоскостности
не более 0,09 мкм

Стеюrянные плоскопараллельные пластины
ПМ-15, ПМ-40, ПМ-65, ПМ-90, отклонение от
взаимной параллельности измерительньD(
плоскостей Iшастин Ее долж}tа превышать
0,6 мкм для ПМ-15, 0,8 мкм - дrrя ПМ-40 и
пм-65, 1,0 мкм - для ПМ-90

9.2 Пластины
плоскопараJшельные
стекIянные IIМ-15, ПМ-40,
I]M-65, IIМ-90 (рег. Ns 589-
74)

Рабо.цле эта;rоны 4-го рzrзряда согласно
Государствепной поверочной схеме для
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9

до 100 м и длив волн в диапазоне от 0,2 до 50

мкм, угвержденной приказом Росстандарта от
29 декабря2018 г Jф 2840 - меры длины
концевые плоскопараJIлельнь!е в диапазоне
номинальЕьIх д,Iин от 0,5 до 200 мм

9.2-9.4

примечание - допускается использовать при поверке др}тие }твержденные и

этаtоны единиц величин! средства измерений }твержд9нIrого типа и
атгестованные

поверенные,

довлетво яющие }I в таблице.ванияNr,

4

Меры д,,lины концевые 
|

плоскопарzulлельные (рег. Nэ 
|

9291-9l), наборы Nч l, }l'q 8 
|

по ГОСТ 9038-90 
l

I
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б. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки
При проведении поверки скоб должЕы соблюдаться следуощие требования:

- при подготовке к проведению поверки должны быгь собrподены требования
пожарной безопасности при работе с легковоспламешIющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемые дJI;I промывки;

- бензин хранят в металлической или пластиковой посуде, плотно зtкрьпой крьтшкой. в
количестве не более однодневвой нормы, требуемой для промь]вки;

- промывку проводят в резиновьD( технических перчатках типа II по ГОСТ 20010-93.

7. Впешний осмотр
7.1 . Внешний осмотр
7.1.1. При внешнем осмотре должно бьrгь устatновлено соответствие скоб

утвержденному типу, а также требованиям паспорта в части комплектности.
7.1.2. При осмотре должна быть провереIrа правильность нанесения маркировки. На

скобе должца быть нанесена следующая информация:
- товарный знак изготовитеJuI,
- заводской номер.
В паспорте должна бьrгь отметка об испоJIнении 1 илм2.
При внешнем осмотре должно быть также провереЕо: отсутствие на наружных

поверхностях скобы дефектов, ухудшаюuшх впешний вид или влияющих на их
)ксплуатацион н ые свойства.

8. Подготовка к поверке и опробование
8.1. Перед tIроведением поверки смазавЕые части скоб должны бьпь промыгы

авиационным бензином марки Б-70 по ГоСТ 10|2-20|З или др}тим моющим средством дJUI

про\{ывки и обезжиривания, протерты.rистой салфеткой. Скобы должны быть вьцержаны в

помещении, где проводяТ поверку, при условиях, указанных в п.3.1, в открытьш фlтляра,х не

lteHee 3 ч.
8.2. СкобУ следуеТ брать за теплоизоляционЕые накJIадки, концевые меры и

переставную пятку при помощи салфетки иlпл хлопчатобумzDкньD{ лерчаток.

8.3. Используемые средства поверки для проведениlI поверки подготовить к работе в

соответствии с их р}ководством по эксплуатации.
8.4. При опробовании проверяют:
- перемещение подвижной IUIтки и механизма отсчетного устройства при любом

рабочем положении скобы должно бьrгь плавным,
- подвижнtц пятка скобы не должна поворачиваться при перемещеrrии;

- регулируемый улор должен надежяо фиксироваться, обеспечивая положение осей

пяток в ди;метрйьной плоскости объеюа измерений во всем диапазоне измерений скобы;

- стопорное устройство должно фиксировать переставн},ю шIтку в JIюбом положении;

- регулируемьй упор должен Еадежно фиксироваться, обеспе,мвая положение осей

пяток в диаметральной плоскьсти объеюа измерений во всем диапirзоЕе измерений скобы;

- ]\IеханизМ отвода rlодвижной пятки должен действовать безотказно;

- Ilри медлеЕном движении переставной IIятки стрелка отсчетного устройства скобы

до",Iжна перемещаться плавItо. При изменении направления ее движения стрелка допжна

свободно возвращаться в исходное положение. ,щля скоб с верхним пределом диапазона

излtерений болЬе 25 мм дJUI приведениJI в KoHTtlKT измерительньD( поверхяостей рекомеядуется
использовать концев),ю меру длины.

Если перечисЛенные требованиJl не выполЕяются, скобу признают неuригодной к

прип{енению, дальнейшие операции поверки не цроизводIт.

5
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9. Определепие мецrологЕческЕх характерпстпк средgгва пзмерепий
9.1. Опрелелевпе отrсповеЕЕя от IшоскостЕостr пзмерЕтеJtьЕьIх поверхпоgгеfi скоб
Определение от IшоскостIlости измерrтгеJьЕых поверхпостей скобы опредеJIяют

иrrгерференциоIlЕым методом при помощи плоской стек;rшой tцастишI.
Стеклшую плrютЕЕу ЕакпалывЕlют на проверяеItгуIо поверхпость. При этом

добпваются тlжого коЕгакт4 при котором набJподалось бы наименьшее тшсло
иrrгерферепциоЕньD( цолос 1колсч). Отклонение от IuIоскостЕости опредеJIяют по чисJry
наблодаеr"ъл< пптерференщонпьD( полос 1колеч), при этом одlа полоса соответствует
откJIонеЕию от Iшоскостности 0,3 мкм. Отсчет следует произво.цдть, отступив 0,5 мм от края
измерrггеlьной поверхпости.

На рисупках 1 - 3 приведепо увеJIиченное изображепие картиЕы иIттерфереЕциоЕЕьD(
полос (колец) при разJIиIIньD( формах отклонеrий от Iшоскостпости измеритеlьпой поверхпости
скобы. Во всех приведенньD( сJrучал( отсчет полос (колец) равен 2.

На рисунке l измерительпая поверхЕость представляgт собой сферу п
иrrгерферепuионяые коJIьца б и а ограппчены окру)IЕостями (коптаrсr в то.псе а). Коrьцо е так
же, к!ж п полосы ? п е на рисуЕке 2 g z п rrc на рисуЕке 3 во вшшшtие Ее принимalются,
ПОСКОЛЬКу Они расположеЕы от края измеритеJIьпой ловерхности Еа расстояЕиЕ менее 0,5 IrлIr,r.

Рисунок 1

На рисуяке 2 контаrr стек.rrянной rrластиЕы с измерrттеJъпой поверхностью скобы
ТаКже ос)ществJIяется в одЕоЙ тоще, одIако радtус кривпзЕы измеритеrьпоЙ повершlости в
сечепии Х-Х бо.тьше, чем в сечепии Y-Y. 3десь кольцо б сwтаgтся первой полосой, а полосы 6
и d принrлrrаются за одIý/ полосу (коrьцо), поскольку при боьшей измеритеJIьЕой поверхности
скобы этп полосы сое.щпиlшсь бы.

Рисувок 2

На рисунке 3 коrгакг стек.пяrrпой пластиЕы с измерЕгеJъной поверхностью скобы,
которaц представJIяет собой Iшлинд)иIIесч,rю поверхность, осуществJIяется по JIиЕии 4. Здесь
полосы оtрltпи.lеЕы прямыми JIиI tями и так же, как полосы б и d в прерrдущем сJгучarе, каждая
пара полос (б - d п в - е) сwrтается соответственно одной полосой.

!

-!

Рисунок 3
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Есrпr по обе стороrты от точ<и (lиштп) KorrTaKTa будет нбrподаться нео,щIЕаковое число
полос, то отсчет полос произво.щrся Еа той стороне, где тшсло видIII{ьD( полос будет боrьше.

Отклопенпе от rlлоскостЕости IшосюD( измерктеJIьпьD( поверхяостей скобы пе доJDIшо
превышать зЕачений, указаннrл< в таблице 2.

9.2. Определеппе отt&IIоЕеЕпя от пардллеJtьЕостп пзмерптеJIьпых поверхЕостей
скоб

Отклонеrше от парauшеJьностrt измеритеJIьяъ,D( поверхЕостей сtоб с верхЕим пределом
диaшаtона измереIflдi до 100 мм опредеJIяют при закреIIлеЕном стопоре цри помохщ{
плоскопараJIлеJIьной стек.пяппой пластиIlы.

ffпастипу помещают можд/ измерЕтеJьIIыми поверхностями пяток при показанш сrсобы,

равЕом пуJпо, и подстIитывalют тмсло иrггсрферепшпоIIЕьD( полос, наблодаемъл< между
поверхпостями шлztстиIlы и измерrттеJIьЕыми поверхЕостями пяток. fIластппу устаЕ:lвJlЕвarют
между пяткаIt{и так, чтобы Iшсло полос было папмепьшш. При подсwть,ваппи отклоненrй

расстояЕЕе между.щумя одrоцветными полосаDfи принимают равпьь,r 0,3 мюr-
.Дrrя скобы с верхним пределом .щЕшазоfiа измеропd свьlше l00 мм откJIонение от

паршшеJIьности оцредеJIяют цри помопцI коЕцевьD( мер дшны. Отсwrгьшание производят цри
четьIрех положеппл< rопцевой меры (см. рис. 4),

,
I d,.

4 2

I

Рисунок 4
Отклонеrпе от параJIлеJIьЕости опредеJIяют как ра}Еость паибоrьшеЮ и ЕalЯМеЕЬШеЮ

отсчетов по пIкале скобы, поrry^rеЕЕьD( црЕ четырех положенил( меры, умЕожеЕЕую на
коэффичиегг 4/3, уигьвшощй, тго при измерении отклоненпй от параJIлеJIьвости при

помощИ коЕцевъ,D( Мер поJt}лIаюТ зaшlижеЕпые зпачения отклонений. Эти отклонения Ее доJDIсIы

превышать зЕaнений, указаппьп< в таблшtе 2.

д8

ýЕI
fl
lE|п]l

9.3. Определеппе размаха показаппй скоб
размах показдrrй скобы с диапазоЕом измеревпй от 0 до 25 r!,пr опредеlrлот гrугем

коЕтакта поlщижfiой и переставпой шяток, а скобы с верхЕим цределом ,щaшазоЕа измереfiIй
свьше 25 мм - ЕеодrократЕым измереЕием концевой меры при тех положеЕи,п( стеJIки Еа
шкале: па Еулевом пггрихе и на лвlх крайнrтх штрtD(ах справа и слева от Еуля.

при каждом положекии производят арретировапие пошпrtmой пяткп не менее пяти раз.

Разность между наибоrьulим п паименьшим показапиями в дalЕIIом положеЕии пршrимают за

ра}мах показдlий, которьй не доJDкен цревышать зпаченrfr, ук&}анпьD( в таблще 2.

9.4. Опредшеппе абсолютпой погрешЕостп пзмереппй скоб
Дбсолотнlто погрепшость измерений скоб определлот по Mepa]t{ дпшlы коЕцевым

плоскопараJшеJIьвьш. !дя скоб с ценой делеЕпя 0,001 мм абсоJпотЕую погрешпость

опредеJUIют через кажФIе десягь делепий от начaUБного шtрD1ц дIя скоб с ценой делеЕия

0,002 мм абсоrпотrryю погрепшость в.щlапдrоЕе измерений *10 делепий от Еулевого Itrтрю(a

опредеJIяют через тr-rь дслепий и в дIаплlоЕе свьше +l0 делеЕий - через 10 делепий,
напршtlер, дIя определеIrия абсоrпотной погрепшости измеренrй скобы с .щапазоном

измерений от 0 до 25 Trпl и цепой деления 0,001 мм и ддапазоном показший по пIкале

оr"""*о.о устройства от -0,07 до +0,07 мм цримеЕяют концевые меры лппвой l; 1,01; 1,02;

1,03; 1,04; t,os; t,oo; 1,07; 1,08; 1,09; 1,10; 1,11; 1,12; 1,13; 1,14 ti,п,r. коrтцевую меру дшпой 1,07

мм помещают между измери.теJIьЕыми поверхЕостями пяток и устаIIавJшвают па отсчетном

устойств9 показаЕие, рaвное ЕуJIю.

7
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Переставкую пrгку закрепJIлот стопорЕым устройством, затем отводят аррgтиром
подЕ}сrую пягку и удаJIяют коЕцевую меру длпЕой 1,07 шr,I.

На место коIщевой меры помещают последоватеJьно остаJIьные меры, каrr(дьй раз
отсчЕтывая покд}llяпя.

.Щоrryскается проверятъ скобы при помоццl сокращенпого числа KoEIIeBbD( мер, Ео при
этом необходщмо ,щш(IрI скобу устанавlшвать па Еулевую отметку. Скобу с шlшазоЕом
измерений от 0 до 25 мм устаrrавJlивllют на Еулевую отметку по коrщевой мере 1 мм п
проверяют левую часть цIкаJIы концевыми мерами лпппой 1,0l; 1,02; 1,03; 1,04; 1,05; 1,0б; 1,07
tлu. Затем скобу устаrrавrивalют на шулевую отметку по коrщевой мер дrшой 1,07 мм и
поверяют прав},ю часть пIкаJIы, помещая между пяжамЕ последовательно коIlцевые меры
д;шной 1,06; 1,05; 1,04; t,03; 1,02; 1,0l; 1 r,ш.

Абсо.rпотпую погрешность измерепий скобы с верхЕим пределом ,щапазона пзмеркrfr
свьтmе 25 мм оцределяют аналогtгшо. При этом в качестве удJшЕIrтеJIя может выступать
концевzlя мера лпины с ЕомипаJIьным ра:}мером l. .Щля этого собирают блок копцевьп< мер,
размер которого должен обеспеЕлть коЕтакт с измерЕгеJIьЕыми поверхЕостями пяюк
проверяемой скобы.

Наrrрrмер, дIя проверкЕ скобы с дчапfu}овом измерепrй от l50 до l75 шu, ценой
деления 0,002 мм следует прпмеЕятъ блоки концевьп< мер дпrпой - А+1,00; А+1,02; Д+1,04;
A+1,06; А+1,08; А+1,10; A+1,12; A+1,13; A+1,14; А+1,15; А+1,16; A+1,18; А+1,20; А+1,22:
А+|,24; А+1,26: А+1,28 мм, где А - помипапьIrьй размер копцевой меры дшны, равньй t50.

Скобу призпают проше.щей поверку, ecJm поJIучеIIЕые при этом откпоЕеЕия ве
превышают пределов доrryскаемой бсопотпой погреIIIЕостп измерений скоб, указашпо< в
таблице 1 .

9. Полгверlrсдеппе соотвgтствпя средства пзмерепвй мец)ологЕческпм
цrебоваппям

Скоба сшггаgтся прше.щей поверку, ecJm по rryEKTalм 7 - 8 соответствуег
переIшсленвым тебованиJпtr, а получеЕЕые резуJьтаты измерений по rryrKTaM 9.1-9.4
соответствуют заявлешьпr требовдlиям.

В сrryчае полгвер)lсдеЕия соответствItя скобы метрологll.Iеским тебовашrяt{,
резуJIьтаты поверки счптаются положЕтеJIьЕыми и скобу признают пригодщой к примепению.

В сrrучае, ecJm соответствие скобы мецологЕтIеским требовапияv не полгверждеЕо, то
резуJIьтаты поверки счпт:lют€я о,грIщатеJIьЕыми и скобу признают пеприго,щой к цримеЕеЕЕю.

11. Оформлеппе результатов поверк8

11.1. Результаты поверки оформ.плотся цротоколом, составлеIпlым в произвоrьной
форме и содержащ{м резуJIьтаты по каlкдой операции, указанной в табrице 4.

11.2. При положЕтеJIьпьD( резуJIьтатarх поверки сведенrlя о резуJIьтатаJ( поверr<и
средства измереппй передаются в Федера.lIьньй шформацпопньй фонл по обеспечепrпо
ед{пства измерепий. В соответствии с действ)пощrш законодатеJIьством допускается выдача
СвИДетеJIьства о поверке, и (я.тпr) вносrrгь в паспорт средства измереппй запись о цроведеЕIrой
поверке. Нанесение зЕaка поверки на средство измерений Ее пре,ryсмотреЕо.

1 1.3. При отпцатеJIьЕьD( результатarх поверкЕ сведения о резуJътатж поверки средства
измерепий передаются в Федеральньй ипформациопньй фопл по обеспеченшю eIцrEcTBa
измерепий. В соотвgгствии с действующим законодатеJБством допускается выдача извещеЕия о
Еепригодlости к примеЕецию средства пзмерешй с указапием ocIIoBHbD( прЕttиЕ
Еепригодlости.
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