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ОПИСАНИЕ ТИПА СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ 

 

Угломеры 
 

Назначение средства измерений 
Угломеры предназначены для измерений плоских углов контактным методом, а также 

проведения разметочных работ на плоскости.  

 
Описание средства измерений 

Принцип действия угломеров основан на совмещении измерительных поверхностей 
угломера с поверхностями, образующими измеряемый угол и отсчитывании со шкалы угломера 
значений измеряемого угла. 

Угломеры изготавливаются в трех модификациях: 

- 1005 – состоят из полукруглого лимба с нанесенной на нем угловой шкалой, сектора с 
нониусом, угольника со съемной линейкой, микрометрической подачи и стопорного винта;  

- 7011 – состоят из диска с нанесенной на нем угловой шкалой и нониусом без 
паралакса, оснащенного лупой для удобства считывания показаний, съемных линеек разной 
длины, микрометрической подачи и стопорного винта; 

- 7153 – состоят из полукруглого лимба с круговой шкалой, линейки с указателем и 
стопорного винта. 

Угломеры могут быть также оснащены микрометрической подачей. 

Товарный знак  наносится на паспорт угломеров типографским методом, на 
угломер с лицевой стороны краской или лазерной маркировкой. 

Заводской номер в виде цифрового обозначения, наносится на лицевую сторону 
угломера методом лазерной гравировки в местах, указанных на рисунках 1 – 3. 

Пломбирование угломеров от несанкционированного доступа не предусмотрено. 
Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено. 

Общий вид угломеров указан на рисунках 1 – 3.  
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Рисунок 1 – Общий вид угломеров модификации 1005 с указанием места нанесения 
заводского номера 

 

 

 
 

 

Рисунок 2 – Общий вид угломеров модификации 7011 с указанием места нанесения 
заводского номера 

 

Место нанесения 
заводского номера 
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Рисунок 3 – Общий вид угломеров модификации 7153 с указанием места нанесения 
заводского номера 

 
Метрологические и технические характеристики 
 

Таблица 1 – Диапазон измерений углов, цена деления основной шкалы, значение отсчета по 
нониусу, пределы допускаемой абсолютной погрешности 

Модификация Диапазон измерений углов 
Цена 

деления 
основной 

шкалы 

Значение 
отсчета 

по 
нониусу 

Пределы 
допускаемой 
абсолютной 
погрешности 

наружных внутренних 

1005 от 0 до 320° от 40° до 130° 1° 2' ±2,0' 
7011 от 0 до 90°х4 - 1° 5' ±5,0' 
7153 от 0 до 180° - 1° - ±0,5° 

 

Таблица 2 – Допускаемые отклонения от плоскостности и прямолинейности, а также от 
параллельности измерительных поверхностей 

Наименование характеристики Значение 

Допускаемое отклонение от плоскостности и прямолинейности 
измерительных поверхностей угломеров модификаций 1005 и 7011, 

мкм, не более, для измерительных поверхностей: 
- до 100 мм включ. 
- св. 100 до 150 мм включ. 
- св. 150 мм 

 

 

 

5 

6 

8 

Место нанесения 
заводского номера 
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Продолжение таблицы 2 

Наименование характеристики Значение 

Допускаемое отклонение от параллельности измерительных 
поверхностей линейки угломеров модификации 7011, мкм, не более, 
для длины измерительных поверхностей: 
- до 100 мм включ. 
- св. 100 до 150 мм включ. 
- св. 150 мм 

 

 

 

6 

8 

12 

Примечание:  
Требования плоскостности и прямолинейности не распространяются:  
- на зону в 1 мм от краев, ограничивающих длину, для измерительных поверхностей до 
150 мм включ.; 

- на зону в 1,5 мм для измерительных поверхностей св. 150 мм; 
- на зону 0,2 мм вдоль плоских измерительных поверхностей 

 

Таблица 3 – Габаритные размеры и масса 

Модификация  Диаметр лимба, мм 

х 

длина линейки, мм 

Длина, 
мм, не 
более 

Ширина, 
мм, не 
более 

Высота, 
мм, не 
более 

Масса, 
кг, не 
более 

1005 - 150 150 27 0,40 

7011 - 300 140 25 0,70 

7153 

80х120 170 87 20 0,09 

120х150 220 128 20 0,13 

150х200 288 160 23 0,25 

300х500 675 315 33 1,33 

300х600 775 315 33 1,44 

 

Таблица 4 – Технические характеристики  

Наименование характеристики Значение 

Номинальные длины измерительных линеек, мм, не более, для 
угломеров модификаций: 

- 1005 

- 7011 

 

 

150 

150, 200, 300 

Условия эксплуатации: 
- температура окружающей среды, °С 

- относительная влажность воздуха, %, не более 

 

от +15 до +25 

80 

 

Знак утверждения типа 

наносится на титульный лист паспорта типографским методом. 
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Комплектность средства измерений 
 

Таблица 5 – Комплектность средства измерений 

Наименование Обозначение Комплектность 

Угломер - 1 шт. 
Измерительная линейка, для угломеров 
модификаций: 

- 1005 

- 7011 

- 

 

 

1 шт. 
3 шт. 

Футляр - 1 шт. 
Паспорт для угломеров модификаций: 

- 1005 

- 7011 

- 7153 

 

УН.01.1005.ПС 

УН.01.7011.ПС 

УН.01.7153.ПС 

1 экз. 

 
Сведения о методиках (методах) измерений 
приведены в разделе 7 «Заметки по эксплуатации, порядок работы, поверка» паспорта 
угломеров.  
 
Нормативные документы, устанавливающие требования к средству измерений 

Государственная поверочная схема для средств измерений плоского угла, 
утвержденная приказом Росстандарта от 26 ноября 2018 г. № 2482 (с изменениями, 
внесенными Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии 
от 29 апреля 2019 г. № 1018); 

Стандарт предприятия Diapazon JSC «Угломеры». 
 

Правообладатель  
Diapazon JSC, КНР 

Адрес: 328 Choahu road, Choahu city, 238000, China 

 

Изготовитель  
Diapazon JSC, КНР 

Адрес: 328 Choahu road, Choahu city, 238000, China 
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Испытательный центр 
Общество с ограниченной ответственностью «Метрологический Центр Севр групп»  
(ООО «МЦ Севр групп») 
Адрес: 111141, г. Москва, вн.тер.г. муниципальный округ Новогиреево, ул. Кусковская, 
д. 20А, эт./помещ./ком. манcарда/XIIIA/33Б 

Тел.: +7 (495) 822-18-08 

Web-сайт: www.mcsevr.ru, E-mail: info@mcsevr.ru 

Уникальный номер записи в реестре аккредитованных лиц № RA.RU.314382. 
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1. Общпе полоr*еЕпя

Настощая MeToдlKa поверки распространяется на угломеры, изготавJшваемые
Diapazon JSC, КНР по Стаrrяарry предrриягия Diapazon JSC <Угломеры>, пспоJIъзуемые в

качестве рабошх средств измерений, и устаЕавJшвает метощI и средства их первишой и
перио.щтческой поверк.

1.1. Мmодrка поверки распростаняется на угломеры моддфикшцrй:
- 1005 - состоят из поJrу(руглого rптмба с нанесенпой на нем угловой шка.пой,

секгора с ноЕпусом, угоJьIrика со съемвой rпшейкой, мйкрометрпческой пода,пr и
стопорного вшпа;

- 701l - состоят из диска с пшrесенной Еа нем угловой ш<алой и нониусом без

паралакс4 оснащенного rrупой дIя удобства сштыва,tшя показаппй, cbeMHbD( rшпеек разной
дJIины, мшФометршческой подаIш п стопорноп) винта;

- 7153 - состогI из поJrу(руглого rптмба с круговой шсшrой, rшпейки с ука}ателем и

стопорIlого виЕта.
В резуштате поверки доJDкны бьггь полгверждены след/ющие метрологические

требования, приведенные в табlшцах 1-2.

Таблица 1 - в, до ой абсоrпотной по

Таблица 2 -.Щоrтускаемые о11о,Iоненпя от IшоскостЕости и прямоJIипеЙности, а также от
ности по

1.2. Угломеры не отЕосятся к мIlогокаЕа.льным измеритеJIьЕым системам,

мпогопр€деJIьIiым п мпогодидlазонпым средствам измер€ЕЕй, не состоm из пескоJIькID(

aBToHoMEbD( блоков и не предlазЕачепы дJя измерепlfr (воспроизведепия) песко,тькш<

веJшtшн. Поверка отдеJIьЕьD( измеритеJIьньD( каЕалов и (lчпr) отдеrьнъл< автопомньп< блоков

2

доапазон измереппй ллов Пределы доrryскаемой
абсоrпотпой погрепшостивнугреннllхпаррю{ьD(

Модrrфикацяя

+2,0'от 40о до l30oот 0 до 320О1005
+5,0'от 0 до 90Ох470l1
+0 5от 0 до l80o

Значеяиенаименовапие стики

5

6
8

,Щоrryскаемое откJIонеЕие от Iшоскоспlости и пряr.rоrшнейlrостп

измеритеJIьньD( поверхлостей угломеров модrфикщий 1005 и 70l l ,

Mror, пе более, дIя измерrtеJьЕьD( поверхяостей:
- до l00 мм вкJIюч.
- св. l00 до l50 т,,шrr вкrпоч.
- св. l50 мм

6
8

12

[оrrускаемое откJIонеЕие от параJIлеJIьЕости измерrтеJIьньD(
поверхяостей ;шнейки угломеров модлфикашшл 70l 1, Mlor, пе более,

для дшны измерттtеJьных поверхпостей
- до 100 мм вкJIюч.
- св. l00 до 150 мм вк.tпоч.

- св. 150 мм
Пршuечание:
Требования rшоскостности и пряr.rоlшнейностя не распросlраЕяются:
- n" 

'о"у " 
1 tлr.r от краев, ограЕпIIивающD( дIш{у, дIя измерЕтеJIьЕьD( поверхяостей до

150 мм вкrпоч.;
- на зоЕу в 1,5 мм дrя измеритеJIьньD( поверхностей св, 150 t"пл;

0,2 ММ ВДОJIЬ ПЛОСКIО( ИЗМ-на остеипо

715з



мп сг_04-2023

из состава средства измерений для меньшею числа измеряемьD( величин или на меньшем
числе поддиiшазонов измерений це предусмотрена.

1.3. Угломеры до ввода в экспJIуатацию, а также после ремонта подлежат
первичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.4. Перви.пrой поверке подвергается кахдьй эюемпJIяр угломера.
1.5. Перио,щrческой поверке подвергается каждый экземпляр угломера.

находяrщ,rйся в экспJIуатации, через меrшоверочные интервЕrлы.
1.6. При определении метрологшIеских харztктеристик в paмK.rx проводимой

поверкИ обеспечиваЕтсЯ передача единицЫ лпины В соответствии с Государственной
поверочной схемой для средств измерений Iшоского угла, утвержденной приказом

Росстандарта от 26 ноября 2018 г. ]Ф 2482 (с изменениями, внесенными Приказом
Федерального zlгентства по техническому реryлировalнию и метрологии от 29 апреля 2019 г.

Nя 1018), к ГосударственIrому первиIшому 9т.lлоЕу единицы дJIиЕы плоского }тла ГЭТ 22-

20|4.
1.7. При определении мегроломqеских характеристик поверяемьrх угломеров

используется метод сравнения с мерой.

2. Перечепь операций поверкп средства пзмеренпй
2.1. ДJý поверки угломерв должпы бьггь выполнены операции, }казанные в таблице З.

таблица з - Наименование операций поверки и обязательность их выпоJIнения при

чнои и п од.rческой по ках
Номер разлела (пункта)

методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

оп ация пове ки

8

9.1

9.2

9.3

обязательность вьшоJIнения
операций поверки при

периодической
поверке

Наименование операции поверки

Да,ЩаВнешний осмотр

,Ща!аПодготовка к поверке и
опробование

.Ща[а

Определение откпонения от
плоскостности и
прямоrшнейности
измерительньD( поверхностей
угломеров модифпкаций 1005 и
701l

ДаДаОпределение откJIонения от
парzцлельности измерительньн
поверхностей линейки 1тломеров
модификаций 701 1

.Ща.ЩаОпределение абсоrпотной
погрешности измеренпй
}тломеров

,ЩаПодтверждение соответствиJI
средства измерений
метрологическим требованиям

l0

,7

3. Требоваппя к усJrовиям проведенIlя поверкп
3. l . ПрИ проведениИ поверIФr долкны быгь собrподепы следующие условия:
- температура возд}ха в помещении, в котором проводгt поверку от +15 до +25 "С
- относительнaля влaDIсlость воздуха должна бьггь не более 80 %о.

3

первичной
поверке

Да
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4. Требовевпя к спецваJtпстам, осуществлrющпм поверtч
4.1. К првелеЕию поверки доIryскаются специдпсты оргаЕязации, ахкре,щrтоваrной

в соответствии с зzкоЕодатеJIъством Россrdской Федерации об аосредггацшr в ЕаIщонаJъной
системе аIкр€дгrащ Еа проведеЕие поверки средств измервrй данного вЕд4 имеющде
необходлrrуо квшшфшкацrло, ознакомлеЕпые с паспортом на угломер и настощей мЕтоtрrкой
поверки.

4.2. .I[ля проведения поверIй угломера достатоIIЕо одЕок) поверЕтеJIя.

5. Метрологяческпе ш техпЕческпе требоваппя к средствам поверюr
5.t. При проведении поверки доJDкны примеЕяться средства поверки, указаппые в

табrrице 4.
Табlмца 4 - ства по Еяемые и ведеЕии по

Перечень рекоменд/емых
средств поверки

Операции
поверки,

требующ,rе
применеЕие

средств
поверки

Термогигромегр
фег. Nо 46434-11)

ивА_68-9 Срлство измерений температуры
окружающей сре.ФI: ди!шдlон измерd от
+15 до +25 ОС, предеJБI доrrускаемой
абсолоттой погреrшrости *1 ОС

Срлство пзмеренrй относrгrешпой вл&квостп
воздуха: дrдIазон измеренпй от 0 до 98 %,

предеJш дотryскаемой бсолотвой
погреттrв ости *2 О/о

Jfuпейка повероIшая лекаJIьная ЛД, дпша
rшrеfoи 200 ш.r, клzюс тоЕшости 0 по ГоСТ
8026-92 - дtя измерЕтеJIьньD( поверхностей до
100 tr,пr

Линеfu.и поверочЕые
лекаJьпые JЦ (рг. Ns 346l-
73)

JIлнеfuса поверчная лекаJIьЕая ЛД, дпша
JшHeltKи 320 ш,r, класс тоIшости 0 по ГОСТ
8026-92 - uп взмеритеJьIIьD( поверхностtй
gвъппg tQQ t{ц

ГIластяны IшоскЕе
стекJIяняые 2-го класса ПИ60
(рег. Ns 197-70)

flластипа плоская стеклянЕая [IИ-б0 класса
тоIшости 2, отклонеrпrе от Iшоскостпости не
более 0 09 мкм

Меры дшны коЕIIевые
плоскопараJIлеJьные до l00
мм фег. Nе 74059-19), набор
Nе 17дrшн от 0,005 ло 0,008 мм

9.1

Мпкромсгр рычаясrьй серlпл
5l0 (рг. Nя 79926-20)

9.2 Мпкрмец рьтчалсrьй, .щlaшfu}он пзмернd от
0 до 25 шл, предеJIы доrryскаемой абсоrпотной
погрепшости отсчетЕого устройства пе более
+1 мкм, предеJIы допускаемой абсоrпотпой
погрецшости микрометрической головки не
более +2 шоr

4

Метрологические и техЕиIIеские требовапия к
средствам поверки, необходпr{ые для

проведеЕия поверки

Меры дпrны кошдевые плоскопараJшеJьЕые
кJIасса тоtшости 1 по ГоСТ 9038-90 в

.щaшазонс разности зпачеший поминаJIьЕьD(



9.3 Меры плоского угла призматкЕtеские, в

дiaшазоне зЕачеяrй помипа:ьпьD( углов от
l5'10' до 90"00', 4-го разряда по Приказу
Федера.lьного агеЕтства по техяи.Iескому

регуJпфоваЕЕю п метрологии от 26 ноября
2018 г. Ns 2482 <Об утверlкдении
Государствеrпой поверотlой схемы дIи
средств измернrй rшоского угла) в редакщп
Прпказа ФедераJьIlого агентства по
техЕиItескому регуJшрованию и метрологЕи от
29 апреля 20l9 г. }lЪ 1018

Меры Iшоского угла
призмати.Iескйе MY-l, МУ-2
фег. Nч 485-64)

Штшrгешрrркуль с щфровьш отсчетЕым

устройством, дlапазон измеревий 0-250 шt,
шаг д{скретности 0,0l мм, предеJIы

дотrускаемой абсоrпотной погрешности не
более +0,05 мм

ШтангенIцlркуль торговой
марки <Ка.тшброн> (рег. М
57709-14)

fI;шта поверочrая размеmlшirя из
твердокамеЕIlьD( пород, размер l000x630 мм,
допускаемое откJIоЕеIIие от Iшоскостности пе
более *20 rrпor

Пrшrа поверочная

размстоЕrая из
твердокаIrеЕЕьD( пород типа
1-1-1000хб30 фег. Nч ll605-
88)

Примечапие - доrrускается испоJIьзовать при поверке другие угвержденные и аттестоваппые
эталоны едlниц веJIи.IиЕ, средства измерений угвер>rценЕого типа и поверенные,

удовлетворяющие меlроломческим иям, указaшным в тбrшце.

6. Требоваппя ýсловпя) по обеспечеппю безопаспоgгв проведеЕпя поверкв
При провсдении поверм угломерв доJDкны собrподаться следующrе тебования:
- при по.щотовке к прведепию поверкп доJDкЕы быгь собшодепы требоваrтия

пожарной безопасности при рботе с легковосIшамеЕяющ{ися жид(остями, к которым
отЕосштся бензин, используемые дJIя промывки;

- бензип храняг в метаJIJtlгIеской иrш пластиковой посуде, Iшотво закрытОЙ КРЫШКОЙ, В

коlшчестве пе более одно,щевной вормы, требуемой дtя промьвки;

- промьвку проводят в резпЕовьD( техпи.IесюD( перчажа( типа II по ГОСТ 20010-93.

7. Впешшшй осмотр
7.1. Впешй осмоц
7.1.1. При внецшем осмоте доJDIсIо бьтгь устаповлено соответствие угломеров

уIверждешому тшry, а тдоке тр€бовапияrr паспорта в части комIшектЕости.
1 .| .2. Прп осмотр€ должЕа быгь прверна правltJБностъ п Iес€Еия маркировки.
На угломере до.тплсrа быгь нанесена следующая информация:
- товарпьй знак изютовитеJIя;
-,щшlазоп шмерпd;
- значепие отсчета по ноЕиусу (лrrя молrrфикашй 1005 п 701l);
- заводской номер.
Ну фушяр угломера доrпrшо быть ЕапесеЕо:
- товарньй зпак изготовЕтеJIя;
- модrфикдцrя угломера-
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8. Подготовка к поверке Е опробоваппе
8.1. Перел цроведеЕием поверки смазаЕЕые ч!юти угломеров доJDIсIы бьгь промьггы

авиациоЕЕым бензином марки Б-70 по ГОСТ l0l2-20l3 l.t.rпr друпш моющ\,t средством дJIя
промывки и обезrrоrривания, протерты Iшстой салфеткой. Угломеры доrплшl бшь выдержаrrы в
помещеЕии, где проводяг поверку, при условил(, указапIrьD( в п.3.1, в ожрытьD( фуглярм пе
менее 3 ч.

8.2. Испоrrьзуемые средства поверки для цроведеЕия поверки по.щотовить к работе в
соответствии с их руководством по экспJryатации,

8.3. При опробовании проверяют взаиrrлодействие частей угломера: подвиrlсlые чaюти

угломеров мод{фикаIцrй 1005 и 701 1 доJDкrы иметь возмо)лfiость IшllвЕого переlЕижения, а
съемные ллнейки имеIъ возможЕость жесткой фиксации в цебуемом положении. Надехсrость
закрепления подDижпьD( частей определяот по отсугствпю изменения показаний угломера
после фиксации установленного угла стопорЕым устройством; Еачало перемещеЕия ноЕиуса
при микрометrтческой подаче не более чем на l/4 оборота.

Есrпл перешслеппые требоваrrия не выпоJIIIяются, угломер признают ЕецригодIым к

цримепеЕию, да;ьнейше операции поверки Ее проЕзводят.

9. Опреднrеппе метрологпческпх характерЕст!к средства пзмерепий
9.1. Определеппе откпоЕеЕttя от плоскоствостп Е прямолппейпостп пзмерЕтеJIьпыt

поверхпостей угломеров модпфпкацпfi 1005 п 7011
Отклонепие от плоскостЕости и прямо.lшнейностп измерЕтеJIьпьD( поверхностеЙ

угломеров опредеJIяют лека.lьной .гптпейкой, острое ребро которой прикJIа.щв.tют к

измерrrтеJIьным поверхпостям угломеров, и оценивatют по значеЕию просвета между ними.
При ширште к}меритеJIьIIьD( поверхпостей угломеров от 5 лдr и более лекaUьЕ},ю

.тпанейку прикл4щвают также и по длагоЕttJUIм исследуемой поверюIости.
значепие просвета оцеЕпвают визуаJIьно сравнением ее с образцами просвета. образшы

просвета создают с помощю лекапьной rпrнейки, концевьD( мер дJшы и плоской стек-тrшяой

Iшастины для иlггерферепционньл< измереrrий согласно рис. l

1 - лекапьная линейка; 2 - коЕцевые меры дшны;
3 - плоская стекJIянная Iшастина

Рис. 1

1
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При внешrем осмоте должЕо бьгь также провереЕо: четкость и пpalвItJlbllocTb
цапесеЕия штрrD(ов и цифр на шкале, отс)пствие дефеrrов Еа Jгупе у угломеров мо.щфикацlш
7011 и на ЕаружIIьD( поверхяостяl( угломеров, препятствующж отсчету иJш }тущающж
внешrий вид.

Есrш перешслеппые ,гребоваппя не выполпяются, угломер призпarют пепригодrым к
примеIrеЕию, да;ьпейшrе операции поверки Ее производят.

просвет между измерЕтеrъной поверхпостью угломера и ребром лекапьной rинейки не

должен превышать просвета на образце.
откJrонетше от Iшоскостности и прямоrшнейности измеркIеJIьньD( поверхпостей

угломеров пе дол>Iшы превышать значений, указаяньп< в табrшце 2,

2
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Если требования Ее выполняются, угломер признllют непригодъш к применению.
да.льнейшие операции поверки пе производят.

9,2. Опреде,пецпе откпонения от параллельпости измеритеJIьIIых поверхностей
лппейкя 5lгломеров модшфпкации 7011

Отклонения от параJшельЕости измеритеJIьньD( поверхЕостей линейки угломера
опр€деJUIют рычzDкным микрметром.

Измерения расстояния между измерительными поверхпостями производят не менее че]\l

в двух сечениях при дпине измеритеJIьньD( поверхностей до l00 мм и тех сечениях - при длине
более 100 мм.

Отклонение от параллепьности опредеJIяют как разность между наибольшим ll
нмменьшим измеренными значениями расстол{ий.

Отклонеrтия от параллеJьности измеритеJIьньD( поверхностей линейки }тломера не

должны превышать значений, указанньrх в табпице 2.
Если трбовапия не вьшолIurются, угломер признают непригодlым к применениюл

дальнейшие операции поверки не производят.

9.3. Опреде.пенпе абсолютпой погрешностп пзмереший угломеров
Абсотпотную погрешность измерений }тломеров (кроме нулевьж положений)

опредеJUrют при измереЕии цризматических угловьD( мер. За абсолютную погрешностL
измерений угломера принимatют разность между показанием по угломеру и номинЕrльны\l

зЕачением призматической 1тловой меры.
Дбсолютную погрешность измерений угломеров в нулевьD( положениях определяют при

совмещении измеритеJъньD( поверхностей в одной плоскости или измерительной поверхности

на поверо.пrой пrмте. дбсоrпотпlто погрешностъ }тломера в нулевом положении определяют по

показаIrию угломера.
Абсоrпотн}то погрешность измерений угломера молификации 1005 с угольником и

rшнейкой опредеJuют при углах 0О00'; l5"l0'; 30'20';45о30'и 50"00'и без угольника с ллнейкой

- при углzlх 50О00'; 60'40'; 75О50' и 90'00'.
дбсолютную погрешность измерений угломера модификации 701 1 определяют не менее

чем в 7 точках круговой шкалы, рiвмещенньD( palвHoмepHo по всей шкме основания, охватывaIя

при этом различные точки нониуса, вкпючая и угол 90О00'.

Абсолютную погрешность измерений угломера модификации 7153 определяют в двух
положениD( угловоЙ меры (при контlжте с левым и прzlвым участкilь,lи измерительноii

поверхности полу<руглого лимба):
1) в положении при углах 45о00'и 90"00'(правьй угол, образованный измерительными

поверхностями правой стороны линейки с указателем и полукруглого лимба 1тломера);
2) в положении при угле 45"00'; 180.00' (левьй угол). В этом сJryчае при снятии

показаниЙ с угломера к номин:tльноМу значениЮ угловоЙ меры 45О00' необходимо прибавить

90О (измеряемьй угол 135"00').
Нулевьп..rи положениями, в KoTopbD( производится определеЕие абсолютной погрешност}t

угломеров, явJlяются:
лля молификации 1005 с угоlьником и линейкой при цле 0О00';

для модификации 7011 - при угле 0О00' при двух положениях линейки относительн()

основiшиJI;
1) измерительпая поверхность линейки лежит в одной IIлоскости с основанием;

2) измерительнllя поверхность линейки и плоскость осномfiия парuшельны и лежат в

разньD( 
'плоск;стях. 

В этом слуlае при определении абсопотной погрешности измерений

угломера указанные поверхпости устzlнавливают пар.uIлельно друг другу, .Щопуск

параJIлельности этих поверхностей для угломеров модификации 7011 равен 0,15 мм на 100 Mrr

длины. Отклонение от парiшлельIIости измерительной поверхЕости линейки и основаниrl

опредеJIяют по разности расстояний, измеренньD( штангенциркулем в двУх сечениях,
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Нулевьпr,l положением угломера модификации 7153 является положение при 180О.

Абсолютная погрешность измерний угломеров Ее доJDкна превышать допускаемых
значений, указанньп< в таблице 1 .

Если трбования не выпоJIЕяются, угломер признают непригод{ым к применению.
дапьнейшле операции поверки не производят.

10. Подтверrrсление соответствпя средства измерений метрологическим
требованиям

Угломер сIштается прошедшим поверку, если по rryHюzllr{ 7 - 8 cooTBeTcTByer,

перечисленным трбованиям, а получеЕные резуJrьтаты измерений по пlнктам 9.1-9.З

соответствуют зzlявленным требованиям.
В сirучае полгверr(дения соответствия угломера метрологическим требОваниЯlt-

результаты поверки счrтаются поло]китеJъными и угломер признают пригодным к

применеЕию.
В слу.rае, если соответствие угломера метрологическим требованиям не подтверждено.

то результаты поверки считаются отрицатеJIьными и угломер признtlют непригодным к

применеЕию.

11. 0формленпе рвультатов поверки

11,1, Результаты поверки оформляотся прOтоколом, состilвJIенным в произвольноЙ

форме и содерхапшм результаты по каждой операции, указанной в таблице З.

l1.2. ПрИ положитеJIьньD( результапD( поверкИ сведениЯ о результатtlх поверки

средства измерений передаются в Федера;rьный rтнформационньй фонд по обеспечению

едднстМ измерний. В соответствии с действуюIщлм законодательством допускается вьцаtIа

свидетеJIьства о поверке, и (и;ш) впосить в пtюпорт средства измерений зzшись о проведеяной

поверке. Нанесение знака поверки на средство измерний не предусмотено.
1 1.3. При отрицатеJIьньD( результатах поверки сведения о резуJ]ьтатах поверки средства

измерений передilются в Федеральный информационньй фопд по обеспечению единства

измерений. В соотвgгствии с действующим зzжонодательством допускается вьцача извещения о

непригодlости к применецию средства измерений с указапием основных причин

непригодrостп.
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